Индустриальные смазки

Смазка А3МОЛ ИП·1 - предназначена для смазывания подшипников прокатных станов и других узлов трения металлургиче​ского оборудования при централизованной подаче. В зависимости от условий применения установлены две марки смазки: 

· ИП-1Л - летняя смазка применяется при температуре от О0С до плюс 700С; 

· ИП-13 - зимняя смазка, температура применения - 
от минус 100С до плюс 700С. 
. 

Смазка Униол·2М/1 - предназначена для смазывания механизмов, работающих при высоких удельных нагрузках в интер​вале температур от минус 30 до плюс 1800С. Для смазывания мощных механизмов возможно применение смазки при минус 400С. Допускается применение смазки при кратковременном повышении температуры до 200 0С
Смазка Униол·2М/2 - предназначена для применения в централизованных системах смазки металлургического оборудова​ния в интервале температур от минус 30 до плюс 1700С. 

	
	 А3МОЛ ИП-1Л 
	АЗМОЛ ИП-13 I Униол-2М/1 
	Униол-2М/2 

	Показатели физико-химических свойств 

	3агуститель
	Гидратированное кальциевое мыло
	Коплексное кальциевое мыло

	Пенетрация, 0,1 мм, в пределах 
	280-310 
	310-360 
	280-320 
	325-370 

	Температура каплепадения, 0С, не ниже 
	85 
	80 
	240 
	230 

	Вязкость при температуре О0С и среднем градиенте скорости деформации 10с·1, Па·с, не более 
	250 
	150 
	160 
	110 

	Предел прочности на сдвиг при температуре 

( ), Па, не менее 
	- 
	- 
	150-400

(800С)
	100-350
(800С) 

	Коллоидная стабильность, % выделившегося масла, те более 
	-
	9 
	12 

	Массовая доля свободной щёлочи в пересчёте на NaOH, %, не более 
	0,2
	0,2

	Трибологические характеристики при 

температуре (20±5)ОС: 

	- нагрузка сваривания, Н, не менее 
	-
	2323

	- нагрузка критическая, Н, не менее 
	
	980

	- индекс задира, Н, не менее 
	
	392

	Коррозионное воздействие на металл 
	Выд.(сталь)
	Выд. (медь)

	Массовая доля воды, %, не более 
	2
	0,10

	Содержание механических примесей 
	Отс.
	0,05

	Упаковка и транспортировка 

	Бочки 
	216,5 л.

	Барабаны 
	-
	20 л.
	-

	Банки 
	-
	-
	1 л.


Смазка АЗМОЛ ЛС·1П - предназначена для смазывания узлов трения промышленного оборудования, работающих при средних и высоких нагрузках и температуре не выше 1300С. 

Смазка ЛКС-металлургическая - предназначена для смазывания узлов трения (подшипников качения) металлургического оборудования, работающих при температуре от минус 30 до плюс 1500С (кратковременно до 1700С). 

Смазка АЗМОЛ Алюмина - предназначена для смазывания узлов трения машин и механизмов, работающих при повышен​ных нагрузках в условиях высокой влажности, контакта с морской водой и агрессивными средами в интервале температур от минус 30 до плюс 2500С 

	
	АЗМОЛ ЛС-1П 
	АЗМОЛ 

Алюмина 
	ЛКС-металлур- 

гическая . 

	Показатели физико-химических свойств 

	3агуститель 
	Литиевое мыло 
	Комплексное алюминиевое мыло 
	Комплексное 

литиевое мыло 

	Пенетрация, 0,1 мм, в пределах 
	310 - 340 
	220 - 260 
	250 - 320 

	Температура каплепадения, 0С, не ниже 
	185 
	220 
	210 

	Вязкость при температуре ( ) и среднем градиенте 

скорости деформации 10с·1, Па·с, не более  
	
	
	

	
	1000 (200С) 
	- 
	2500 (-200С) 

	Предел прочности на сдвиг при температуре 200С, Па, не менее 
	100 
	450 
	150-600 

	Коллоидная стабильность, % выделившегося масла, не более 
	25 
	8 
	12 

	Массовая доля свободной щёлочи в пересчёте на NaOH, %, не более 
	0,1 
	- 
	0,3 

	Трибологические характеристики при 

температуре (20±5) 0С: 

	- нагрузка сваривания, Н, не менее 
	2195 
	2400 
	2800 

	- нагрузка критическая, Н, не менее 
	980 
	- 
	800 

	- индекс задира, Н, не менее 
	372 
	- 
	400 

	   - показатель износа при постоянной нагрузке 196 Н, 1 час, мм, не более 
	- 
	0,8 
	- 

	Коррозионное воздействие на металл 
	Выд. (медь) 
	Выд. (медь) 
	Выд. (медь) 

	Массовая доля воды, %, не более 
	Отс. 
	0,1 
	Следы 

	Содержание механических примесей 
	Отс. 
	0,1 
	- 

	Упаковка и транспортировка 

	Бочки 
	216,5л 

	Барабаны 
	- 
	20 л.

	Банки 
	- 
	- 
	1л 











